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1. Konformitatserklarung:

KONFORMITATSERKLARUNG

gemaB Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

Wir,

KLINGER Fluid Control GmbH
Am Kanal 8-10
A-2352 Gumpoldskirchen

erklaren, dass das Produkt

Kugelhahn KLINGER Ballostar

Type: KHA und KHA DBB

Nennweite: DN 32 - 125 und 1 1/4“ bis 5
Anschluss: Flansche, SchweiBenden, Muffen

auf das sich diese Erkldrung bezieht, in Ubereinstimmung ist mit der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU (PED), sowie den Normen

EN 19, EN 1092-1/-2, EN 1563, EN 10213, EN 12266-1,
EN 12516-1/-2 (ausgenommen Punkt 10), EN 13445-3 (nur Punkt 11), EN 558,
EN 1983 und AD 2000 (BO, W3/2)

und die Anforderungen des nachstehend angeflhrten Konformitatsbewertungsverfahrens erfullt:
Modul H (umfassende Qualitatssicherung)

Die Uberwachung des Qualitatssicherungssystems erfolgt durch:

TUV Sud Landesgeselischaft Osterreich GmbH
Franz-Grill-StraBe 1, Arsenal Objekt 207

1030 Wien

(notifizierte Stelle Nr. 0531)

Gumpoldskirchen, 25.02.2022 %@/M

(Ort und Datum) hche'\G%ché!ts‘ﬂhreﬁ

Ausgabe: 02/2022

KLINGER Fluid Control GmbH

Am Kanal 8-10 » 2352 Gumpoldskirchen » Austria

office@klinger.kfc.at » Tel: +43 2252 600-0 » Fax: +43 2252 600-100

Firmenbuchnummer 1615571 » Landesgericht Wiener Neustadt » DVR 0836532 www.klinger.kfc.at
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2. Einzelteilbezeichnung und Werkstoffkombinationen:
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Pos. | Anzahl Name M1 M2 M3
1 1 Gehéuse KHA 1.0619 1.4408 1.4470
2 1 Schaltwelle KHA 1.4104 1.4404 1.4462
3 1 Kugel V4A 1.4462 /1.4470
4 2 Dichtring KFC-25
a) Stutzsche[be 1.4401 1 4462

5 2 Dichtelement ,FS*“ Firesafe b) Deckscheloe 1.4401

" ¢) U-Manschette PTFE

d) Flachdichtung Grafit
6 2 Stitzring 1.4401 |
7 2 Reibbeilage Peek
8 1 Dichtungsbuchse Grafit
9 1 Dichtungseinsatz 1.4401
10 1 0O-Ring
r ] O-Ring FEPM A75H
12 1 Scheibe 1.4401
13 1 Scheibe 1.4401
14 1 Tellerfeder 1.4310
15 1 Stopfbuchsmutter 1.4404
16 2 Flachdichtung KLINGERSIL C-4430
2 Flanschstutzen 1.0619/ P235GH | 1.4408 / 1.4404 | 1.4462/1.4470
17 2 Schwelﬁende kurz / lang 1.0619 1.4408 1.4460
2 Gewindeanschluss
18 | 8/12/16 | Sechskantschraube A4-70
19 1 Zylinderschraube & Mutter A4-70
wT 2858/01
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3. BestimmungsgemaBe Verwendung:

Dieses Produkt ist ausschlieBlich dazu bestimmt, nach Einbau in ein
Rohrleitungssystem, Medien innerhalb der zugelassenen Druck- und
Temperaturgrenzen abzusperren oder durchzuleiten. Die zulassigen Grenzwerte
entnehmen sie bitte dem PT-Diagramm (Druck-Temperatur Diagramm) unter
BerUcksichtigung der verwendeten Werkstoffe.

Diese Betriebsanleitung ist dem jeweiligen Personal unbedingt zur Kenntnis zu bringen!

Bitte lesen sie die Betriebsanleitung sorgfaltig vor der Montage und der ersten
Inbetriebnahme und achten sie auf die Gefahren- und Sicherheitshinweise!

Wenn die Gefahren- und Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung
' nicht befolgt werden, kénnten daraus Gefahren entstehen und die
' Gewahrleistung des Herstellers unwirksam werden.
ACHTUNG | Firr Riickfragen steht der Hersteller unter +43 2252 600-0 zur
Verfugung!

Technische Anderungen und Druckfehler behalten wir uns vor!

4. Prifung von KLINGER Armaturen:
KLINGER Armaturen werden nach EN 12266-1 druckgepruft. Diese Druckprtfung

umfasst die Prafungen P10, P11 und P12. Die Prifung der Druckfestigkeit des
Abschlusskorpers (P20) ist im Standardumfang nicht enthalten.

5. Kennzeichnung der Armatur:

Jede Armatur tragt eine Kennzeichnung der folgenden Daten am Gehause oder am
Typenschild.

Kennzeichnung Bemerkung
Hersteller KLINGER Adresse entnehmen sie der
Betriebsanleitung
Modell z.B. KHA Typenbezeichnung des Herstellers
GroBe DN und Zahlenwert Zahlenwert in mm, z.B. DN 80 oder in Zoll,
z.B. 3¢
PN / class Zahlenwert fir PN / maximal zulassiger Druck bei
class Raumtemperatur
TS/ bar Zahlenwert fOr Druck / | maximal zuldssiger Druck und Temperatur |t.
Temperatur PT-Diagramm
FA-Nr. Zahlen / Buchstaben | FA-Nr. dient zur Identifikation
Werkstoff z.B. 1.0619 oder VI Gemal den Werkstoffkennziffern
CE Marktzulassungszeichen

wT 2858/01
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6. Sicherheitshinweise:

Diese Betriebsanleitung ist dem Bedienungspersonal unbedingt zur Kenntnis zu
bringen.

6.1 Allgemeine Sicherheitshinweise:

FUr Armaturen gelten dieselben Sicherheitsvorschriften wie fUr das Rohrleitungssystem,
in welches diese eingebaut werden. Diese vorliegende Betriebsanleitung gibt nur solche
Sicherheitshinweise, die fur Armaturen zusatzlich zu beachten sind.

6.2 Sicherheitshinweise flir den Betreiber:

Es darf keine Armatur betrieben werden, deren zugelassener Druck-

/Temperaturbereich fur die Betriebsbedingungen nicht ausreicht! Dieser
! Bereich ist dem PT-Diagramm zu entnehmen. Fur Werkstoffe, Dricke oder

Lebens- | Temperaturen, die nicht darin enthalten sind, ist eine Rucksprache mit

gefahr | dem Hersteller zwingend erforderlich.

Missachtung dieser Vorschrift kann Gefahr fir Leib und Leben bedeuten

und Schaden im Rohrleitungssystem verursachen.

Es muss sichergestellt sein, dass die ausgewahlten Werkstoffe der

medienberthrten Teile der Armatur fur die verwendeten Medien geeignet

sind. Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch

Korrosion oder durch aggressive Medien entstehen.

Missachtung dieser Vorschrift kann Gefahr fUr Leib und Leben bedeuten

und Schéden im Rohrleitungssystem verursachen.

Lebens-
gefahr

Es ist nicht in der Verantwortung des Herstellers und deshalb beim Gebrauch der
Armatur sicherzustellen, dass

e die Armatur nur bestimmungsgemal so verwendet wird, wie in
,Bestimmungsgemanie Verwendung® beschrieben.

e cine Antriebseinheit, die nachtraglich auf die Armatur aufgebaut wird, der Armatur
angepasst und in den Endstellungen korrekt justiert ist.

e beim Anschluss eines Armaturenantriebes an das Energieversorgungsnetz die
Gefahrenhinweise des Antriebsherstellers zu beachten sind.

¢ die Armaturen fachgerecht in das System implementiert werden, insbesondere
solche die durch schweilen mit der Rohrleitung verbunden sind.

e keine zusétzlichen Spannungen auf die Armaturen wirken.

o die Betriebsparameter und Einsatzbedingungen mit dem Hersteller der Armatur
abgeklart sind und Betriebsbedingungen wie Schwingungen, Wasserschlage,
DruckstdBe, Erosion, etc. zu vermeiden sind.

e Armaturen, die bei Betriebstemperaturen > 50 °C oder < -20 °C betrieben werden,
zusammen mit den Rohrleitungsanschlissen gegen BerUhrung geschutzt sind.

e bei SchweiBvorgangen die Sicherheitsvorschriften des Anlagenbetreibers bzw. des
Anlagenbauers einzuhalten sind.

e nur sachkundiges Personal die Armatur bedient und wartet.

wT 2858/01
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e Armaturen, die im Einsatz mit gefahrlichen Medien sind (brennbar, atzend,
gesundheitsschadlich usw.), bezuglich ihrer Gefahren entsprechend zu handhaben
sind. Die Handhabungsvorschriften obliegen dem Anlagenbetreiber.

¢ alle ergonomischen Gefahren durch den Anlagenbetreiber zu berlcksichtigen sind
wie z.B.: Zuganglichkeit, Anzeigen usw.

e beim erstmaligen Aufbringen von Innendruck (Druckprobe, Probebetrieb) in
ausreichender Sicherheitsabstand einzuhalten ist.

e Schraubverbindungen (ausgenommen an Hahngriffen und Handradern) nicht unter
Druck (Medium) geo6ffnet werden.

e der Ein- und Ausbau von Armaturen nur bei druckentlasteter und entleerter Leitung
stattfindet.

¢ alle Verbindungen nach dem L&sen wieder ordnungsgemal festgezogen werden.

e keine Schrauben an drucktragenden Teilen geldst werden auBer es wird in der
Betriebsanleitung beschrieben.

e keine Verschraubungen gewaltsam gedffnet werden.

e die Armatur bei langerem Stillstand, bei gefrierenden Medien, entleert wird bzw. ist
bei expandierenden Medien fUr eine Druckentlastung zu sorgen.

6.3 Gefahrenhinweise:

Mechanische Gefahren:

e Achtung vor ev. spitzen oder hervorstehenden Teilen, hier besteht Verletzungsgefahr.

e Achtung bei der Inbetriebnahme: Beim SchlieBvorgang der Armatur nicht in die
Durchgangsoffnung greifen, es besteht Verletzungsgefahr.

e Achtung bei Transport, Wartung und Inbetriebnahme auf herabfallende Teile.

¢ Bei Manipulation mit Hebezeugen sind die Sicherheitsvorschriften fur Hebezeuge zu
beachten.

e Unbefugtes und unsachgemaBes Hantieren kann zu ungewollten plétzlichen
Druckabfall fihren und erheblichen Schaden verursachen.

e Bei Armaturen mit Konsolenaufbau ist darauf zu achten, dass keine
Verletzungsgefahr durch die bewegenden Armaturenteile auftritt.

Elektrische Gefahren:

o Bei Armaturen mit elektrischen Antrieben sind die Betriebsanleitung und die
Gefahrenhinweise des Antriebsherstellers zu beachten.

Thermische Gefahr:

e Betriebsbedingt kénnen die Oberflachen von Armaturen hohe bzw. niedrige
Temperaturen annehmen. Achtung Gefahr von Verbrennungen.

e Achtung: die heiBen Oberflachen kénnen durch Kontakt oder durch
Warmeabstrahlung Selbstentzindung von entflammbaren Materialien verursachen.

Gefahr durch Larm:

¢ Je nach Einsatzbedingungen kénnen durch Kavitationsvorgange hohe Larmpegel
entstehen, hier besteht die Gefahr von Gehdrschaden.

e Durch Offnen einer unter Innendruck stehenden Armatur kann es durch den
Mediumsaustritt zu hohen Larmbelastungen kommen, Gefahr von Gehdrschaden.

wT 2858/01
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Gefahr durch Schwingungen:

e Achtung: durch abruptes Offnen oder SchlieBen einer Armatur kann es zu
ungewollten DruckstéBen und Schwingungen in der Rohrleitung kommen, die unter
Umstanden die Armatur oder das Rohrleitungssystem beschadigen.

Gefahr durch elektromagnetische Strahlung:

e Die Gefahren durch ev. auftretende elektromagnetische Strahlungen sind der
Betriebsanleitung des Antriebsherstellers zu entnenmen.

Gefahr im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung:

¢ Die umgebende Atmosphare und die Umgebungstemperaturen sind so zu gestalten,
dass diese keinen negativen Einfluss auf die Armatur, auf den Antrieb der Armatur
und auf das Medium haben.

Gefahren beim Transport:
e Die Gefahren beim Transport entnehmen sie dem Kapitel ,, Transport und Lagerung*
Gefahr bei Instandhaltungsarbeiten:

o Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten auBer schmieren und nachdichten von
Stopfbuchsen sind ausschlielich im drucklosen Zustand durchzufihren und
gegebenenfalls muss die Armatur vor Beginn der Servicearbeiten entleert werden.

e Armaturen durfen nur im drucklosen und entleerten Zustand aus Rohrleitungen
ausgebaut werden.

¢ Beim Nachdichten von Dichtungen ist auf austretendes Medium zu achten.

e Achtung: Brand-, Atz- und Vergiftungsgefahr bei Armaturen, die in geféhrlichen
Medien eingesetzt waren. Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten ist auf
Mediumsrtckstande zu achten.

¢ Die Instandhaltung und Reparatur darf nur von qualifiziertem Personal durchgeflhrt
werden.

Gefahr bei AuBerbetriebnahme:

e Bei AuBerbetriebnahme sind die Armaturen vollstandig zu entleeren und auf Gefahren
durch Mediumsruckstande zu achten.
e Werden Armaturen nicht weiterverwendet, sind diese ordnungsgeman zu entsorgen.

Gefahr beim Offnen von Entleerungshahnen:

e Gefahr durch austretendes Medium. Bei Einsatz in HeiBwassersystemen darf der
Entleerungskugelhahn nur dann gedffnet werden, wenn sichergestellt ist, dass die
Entleerungsleitung entsprechend druckbeaufschlagt oder die Temperatur geringer
als 100°C ist (Vermeidung von Dampfschlag im Totraum).

Gefahr durch Materialversagen:

e Sperziell Teile aus Grauguss sind sprodbruch- u. schlagempfindlich. Im Zuge der
Werkstoffwahl ist diesem Aspekt Rechnung zu tragen.

wT 2858/01
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7. Technische Daten:
7.1 Produktdatenblatt KHA-S / mit EN-SchweiBenden:
| G
L OaA
b'l g FSW
l—'
I i ' b
| T
0 I
m — y
ﬁ T
° !
oz H=H—+—
30° i
|
\ |
‘E‘ - | =—E_
MTL
L2 !
L
Dimensionen PN Kopf-
flansch
DN MTL D S A H Hs HA1 G |SW| M |n| L |VII|Xc ISO [kal
5211
15 26,4 | 21,3 2 42 35 43,5 83 130 | 8 M6 |4]| 75 1001 63 0,85
20 35,2 28 3 42 46,5 57 96 160 | 11 M8 |4 90 FO4 1,45
25 415 | 33,7 | 26 | 42 50 60,5 100 [160 | 11 M8 | 4| 100 1,8
32 495 | 42,4 | 26 | 50 65 77,7 | 1075|252 | 14 |M10|4|110| 63 | 40 F05 3,1
40 | 63 | 483 |32 |50 | 72,5 | 852 | 114,7 |252| 14 |M12 |4 | 125 4,75
50 775 | 60,3 | 29 | 70 90 106,2 | 136,2 | 310 | 17 |M14 |4 | 150 Fo7 7,6
65 93,5 | 76,1 |3,05| 70 100 |116,2|146,2 |310| 17 |M12 6| 190 10,6
80 |111,4] 88,9 | 3,2 | 102 |121,5| 143 | 165 |500| 22 | M16 |6 | 220 40 10 19,5
100 | 131,6 | 114,3| 3,6 | 102 | 135 |156,5|178,5|500| 22 |M16|6|270 28
125 | 171,4|139,7 | 4 |125| 175 |202,5|212,56|650| 27 | M16 |8 | 330 F12 | 49,5
wT 2858/01
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7.2 Produktdatenblatt KHA-F / mit Flanschstutzen:
G
Oa
E! “il] /75W
1]
E ! b T
T
I
i e | IR | RS
|
|
B o
) | -
MTL
L/2
L
Dimensionen PN Kopf-
DN L flansch | [kq]
MTL| A | H Hs | H1 | G [SW| M |n|LI[EN ASME] VI | Xc 1SO 5211
15| 1/2" | 26,4 35 43,5 83 |130| 8 M6 130 | 140 100l 63 2,3
20| 3/4" | 35,2 | 42 | 46,5 57 96 150 | 152 FO4 3,5
160| 11 | M8
25 1" 41,5 50 60,5 | 100 4 160 | 165 4,25
32 |1-1/4"| 49,5 65 77,7 1107,5 M10 180 | 178 | 63 | 40 6,8
40 [1-1/2"| 63 50 725 | 852 [114,7 262 14 M12 200 | 190 FOS 9
50| 2" 77,5 90 [106,2]136,2 M14 230 | 216 13,5
65 | 2-1/2" | 93,5 70 100 |116,2|146,2 8101 17 M12 290 | 241 Fo7 18
80 3" 111,4 121,5| 143 | 165 6| 310 | 282 40 28,8
100 4" 131,6 102 135 |156,5(178,5 5001 22 M16 350 | 305 F10 40,6
125 5" 171,4 (125 175 1202,5(212,5|650| 27 8| 400 | 381 F12 66
wT 2858/01
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7.3 Produktdatenblatt KHA-G / mit Gewindestutzen:
G
T
T

Dimensionen PN Kopf-
DN flansch | [kq]

MTL| A H Hs HA G SW M L VIII | Xc ISO 5211
15| 1/2" 26,4 35 43,5 83 130 8 M6 85 100 | &3 0,9
20| 3/4" | 352 | 42 |46,5| 57 96 160 | 11 V8 95 FO4 1,45
25 1" 41,5 50 | 60,5 | 100 105 1,8
32| 1-1/4" | 49,5 65 77,7 {107,5 M10 120 63 40 3,15
40 1-1/2" | 63 | 20 [725 [8s2 |1147] 222 | " [wmi2 130 FO5 17, 75
50 2" 77,5 70 90 |106,2(136,2| 310 17 M14 150 40 FO7 7,55
wT 2858/01
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7.4 Dimensionen am ISO5211 Kopfflansch:

h2

@d2 D11

@d5

@d6

h3

A. |
@d7
@da
DN d2 ds dé d7 ds h1 h2 h3 b S
16 30 20 16 10 14 8,5 3 4 4 8
20, 25 30 28 24 16 21 10,5 3 6 4 11
32,40 35 33 29 20 26 12,7 4 10 4,5 14
50, 65 55 52 43 25 33 16,2 4 13 5,5 17
80, 100 70 56 47 30 40 21,5 4 14 6 22
125 85 64 52 34 45 27,5 4 17 8,5 27

7.5 Werkstoffkennziffern:

Hauptkriterium der Werkstoffkennziffern sind die Grundwerkstoffe vom Gehause.

Symbol Gehéuse Innenteile

Vil / M1 Stahlguss ohne Buntmetallteile

Xc /M2 | saurebest. Stahlguss alle Teile sdurebestandig (Edelstahl)
Xd /M3 | séurebest. Stahlguss alle Teile sdurebestandig (Duplex)

Diese Tabelle kann auch Werkstoffkennziffern enthalten, die es fur dieses Produkt nicht gibt!

wT 2858/01
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7.6 Betatigungsmomente:

Klinger Fluid Control empfiehlt fir Standardberechnungen den Faktor 1,5 d.h. plus 50%
zu verwenden. FUr Kugelhahne mit reduziertem Durchgang sind die die Werte der
vorhergehenden Zeile, sprich der kleineren Nennweite, zu bertcksichtigen.

Betatigungsmomente KFC-Dichtringe

Nennweite Differenzdruck (bar)
DN 0o | 5 [10] 16| 20| 25 | 30 | 40 [50]63] 100
Zoll mm Drehmoment (Nm)

12 15| 6 | 6|6 | 77|77 ] 8]s]o]10
3/4° |20 12 [ 12 |13 [ 13| 13 | 14 | 14 | 15 [16]16] 19
1" |25 |14 |15 |16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 22 |24]27
11/4" | 32 [ 17 | 18 | 20 | 22 | 23 | 24 | 26 | 28 |31]35
11/2" | 40 | 25 | 28 | 31 | 34 | 36 | 39 | 42 | 47 [53]60

2" 50 | 37 | 41 44 | 49 | 62 | b5 | B9 | 66
21/2" | 65 | 60 | 66 | 73 | 80 | 85 | 91 98 | 110
3" 80 | 96 | 114 | 132 | 154 | 168 | 186 | 204 | 240

4" 100 | 160 | 184 | 208 | 236 | 255 | 279 | 303 | 350
5" 125 | 270 | 318 | 365 | 422 | 460 | 508 | 555 | 650

Betatigungsmomente PTFE-Dichtringe

Nennweite Differenzdruck (bar)
DN 0 | 5 [ 10] 16 [ 20 25 | 30 | 40 [50]63] 100
Zoll mm Drehmoment (Nm)

1/2" 15 5 6 6 6 6 6 6 7 |7 18] 9
3/4" 20 | 11 11 11 12 | 12 | 12 | 183 | 13 (14 (15| 17

1" 25 | 13 | 14 | 14 | 16 | 16 | 17 | 18 | 20 (22|24
11/4" | 32 | 15 | 17 | 18 | 19 | 20 | 22 | 23 | 26 |28|32
11/2" | 40 | 21 24 | 26 | 29 | 31 | 33 | 35 | 40 |45 |51

2" 50 | 30 | 33 | 36 | 40 | 42 | 45 | 48 | 54
21/2" | 65 | 51 | 56 | 62 | 68 | 72 | 78 | 83 | 94
3" 80 | 72 | 86 | 99 | 115|126 | 140 | 163 | 180

4" 100 | 120 | 138 | 166 | 177 | 191 | 209 | 227 | 263
5" 125 | 203 | 238 | 274 | 317 | 345 | 381 | 416 | 488

wT 2858/01
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Betatigungsmomente M-Dichtringe
Nennweite Differenzdruck (bar)
DN 0 | 5 |10]16] 2] 25 [30] 40 |50] 63 | 100
Zoll mm Drehmoment (Nm)
1/2" 15 8 8 8 9 9 9 9 10 (11 12 | 14
3/4" 20 | 15 | 16 | 16 | 17 | 18 19 19 | 21 |22] 24 | 29
1" 25 |1 18 | 19 | 21 23 | 24 25 27 | 29 |32| 36
11/4" | 32 | 25 | 27 | 28 | 30 | 32 33 35 | 38 |42| 46
11/2" | 40 | 40 | 45 | 50 | 55 | 59 64 69 | 78 |88 100
2" 50 | 55 | 64 | 74 | 8 | 93 102 | 111|130
21/2" | 65 | 85 | 102|119 | 139|153 | 169 | 186 | 220 Einschrankung rost-
3" [ 80 | 140 ] 173|205 | 244 | 270 | 303 | 335 | 400 | Srebesiandaer
4" 100 | 250 | 294 | 338 | 390 | 425 | 469 | 513 | 600
5" 125 | 450 | 580 | 710 | 866 | 970 | 1100 Einschrénkung auf 200°C
Betatigungsmomente KHA DBB und TM / KFC-25
Nennweite Differenzdruck (bar)
DN 0 | 5 |10]16 |2 25]30] 40
Zoll mm Drehmoment (Nm)
1/2" 15 6 6 7 7 7 7 8
3/4" 20 |12 |12 |12 12 |12 | 183 | 183 | 14
1" 25 | 14 | 14 | 15 |15 | 16 | 17 | 17 | 18
11/4" | 32 | 17 | 17 | 17 | 18 | 19 | 20 | 22 | 23
11/2" | 40 | 25 | 25 | 27 | 29 | 31 | 32 | 33 | 35
2" 50 | 16 | 19 | 25 | 28 | 29 | 33 | 38 | 43
21/2" | 65 | 26 | 38 | 46 | 47 | 55 | B9 | 67 | 75
3" 80 | 38 | 43 | 60 | 68 | 75 | 80 | 89 | 125
4" 100 | 38 | 62 | 90 | 108 | 133 | 1565 | 184 | 207
5" 125 {150 | 184 | 225 | 319 | 372 | 403 | 419 | 465
Betatigungsmomente VITON-Dichtringe
Nennweite Differenzdruck (bar)
DN o | 5 | 10 | 16
Zoll mm Drehmoment (Nm)
1/2" 15 6 6 6 7
3/4" 20 12 12 13 13
1" 25 14 15,9 17,8 20
11/4" | 32 18 20,2 22,4 25
11/2" | 40 25 29,7 34,4 40
2" 50 | 40 49,4 58,8 70
21/2" | 65 55 72,2 89,4 110
3" 80 | 100 150 200 260
4" 100 | 160 219,4 278,8 350
wT 2858/01

Seite 14 von 36



KLINGER

Fluid Control

7.7 PT-Diagramme:

Die jeweils maximalen Einsatzgrenzen fur Druck und Temperatur werden durch ihre
gegenseitige Wechselabhangigkeit bestimmt. Zur Auswahl einer geeigneten Armatur flr
vorgegebene Betriebsdaten ist ein PT-Diagramm gut geeignet.

Stahlguss

Werkstoffkennziffer M1 (VIII)

PT Diagramm fir Dichtelemente FF, KK, GG und MM

PN - Druck (bar) Hl PN40 PNG63 PN100
(1 bar = 0,1 MPa)

=100
- 90
- 80
=70
T 60
L 50
e——__
J_ L 30

L 20

10

10
0
50

T T T
=) =) =)
S e S ts]
= - & Y

-15°C  150°C

FS, LABP und PTFE Stopfbuchse
GRA Stopfbuchse -20°C 300°C

PT Diagramm fur Dichtelement PP PT Diagramm flr Dichtelement SS

PN - Druck (bar)
(1 bar = 0,1 MPa)

o0 Il PN40 PNE3 PN100

90
PN - Druck (bar)

- 80 (1 bar = 0,1 MPa) B PN40 PNB3

=70

- 60

50

50 -

Temp G & 4

70
04
50
100
50
)
3
9
o
0

PTFE und LABP Stopfbuchse -20°C 200°C

FS, LABP und PTFE Stopfbuchse
GRA Stopfbuchse -20°C  400°C
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Rost- u. sdurebestandiger Stahlguss

GG und MM

PN - Druck (bar)

(1 bar = 0,1 MPa)

W PN40 m PNG3

- 60 T
.\
50 o
T N
| N
| s \
1 N
Fur Anwendungsfélle unter -60°C | \\
bitte den Hersteller kontaktieren : - 30 AN
:
| - 20
1
1
i 10
1
1
1
1
B T T T T i T T T T T T
Temp.°C g 3 3 BE¥EFR® 3 8 3 S 3
8 2 2 DY QYR S e S o
|
|
I
]

GRA Stopfbuchse

(max. PN40) -715°C

PTFE Stopfbuc

PT Diagramm fUr Dichtelement PP

PN - Druck (bar)
(1 bar = 0,1 MPa)

Fir Anwendungsflle unter -60°C - 70
bitte den Hersteller kantaktieren L
‘ - 60
50

HPN40 W PNG3

PT Diagramm fUr Dichtelement SS

PN - Druck (bar)

(1 bar = 0,1 MPa) WPN4D W PNE3

k7o

. Fur Anwendungsfalle unter -60°C
- 60 bitte den Hersteller kontaktieren

Temp. “ C

-200 |
150
100 +

-15°C
-186°C

150°C
200°C

*) die PT-Diagramme flr rost- und saurebestandigen Stahlguss gelten auch fUr die
Materialgruppe Xd / M3 Duplex mit Begrenzung der Betriebstemperatur auf 250°C
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Stahlguss

Werkstoffkennziffer M1 (VIl)

PT Diagramm fiir Dichtelemente FF, KK, GG und MM

PN - Druck (bar)
(1 bar = 0,1 MPa)

Bl CLASS150 mm CLASS300

Temp. ° C

.50 4

40 4
20

709
0

50
100

!
D =]
0 o
I~ N

-15°C  150°C
FS und LABP Stopfbuchse (-29°C erfordert spezielle O-Ringe)

250
366

(-29°C)-20°C  300°C

PTFE Stopfbuchse -29°C 300°C

GRA Stopfbuchse

PT Diagramm fiir Dichtelement PP

PT Diagramm flr Dichtelement SS

PN - Druck (bar)

PN - Druck (bar)
(1 bar =0,1 MPa) (1 bar = 0,1 MPa)
Il CLASS150 W CLASS300 I CLASS150 W CLASS300
50 F50
40 - 40
30 - 30
E 20 E 20
10 F10
T
Temp. °C

50

T
Temp. °C [P

100 -

160~
200 4
250 -
300—
350 4
400
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Rost- und saurebesténdiger Stahlguss

Werkstoffkennziffer M2 (Xc

PT Diagramm fiir Dichtelemente FF, KK, GG und MM

PN - Druck (bar)
(1 bar = 0,1 MPa)

J'SD—\ Hl CLASS150 M CLASS300
-40 \
-\-\\_
- 30 \\
L 20 \
- 10
B T T T T T T T
“m'c%%%%?° E 8 8 S 3 g
|
|
|
.l -15°C  150°C

FS und LABP Stopfbuchse (-29°C erfordert spezielle O-Ringe) (-29°C)-20°C

PTFE Stopfbuchse
GRA Stopfbuchse

-29°C

PT Diagramm fiir Dichtelement PP

PT Diagramm fUr Dichtelement SS

PN - Druck (bar)

PN - Druck (bar)
(1 bar = 0,1 MPa) I CLASS150 W CLASS300 (1 bar = 0,1 MPa) HE CLASS150 M CLASS300
L 50 =50
- 40 40
- 30 30
=20 =20
10 - 10 ﬁ‘\
Temp.°C Is b b
9 :

T
(=il
o~

50

T T - T

o ) Temp. ©C s [=) b
(=1 w0 w0 b
= - 3 ¥

PTFE Stopfbuchse

FS und LABP Stopfbuchse™
PTFE Stopfouchse
GRA Stopfbuchse

-29°C  400°C

*) die PT-Diagramme fur rost- und sdurebestandigen Stahlguss gelten auch fur die
Materialgruppe Xd / M3 Duplex mit Begrenzung der Betriebstemperatur auf 250°C
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7.8 Anzugsmomente und Schllsselweiten:

Mittelsticknennweite 15612025 |32 40 |50 | 65 | 80 | 100 | 125
Anzugsm.
Stopfbuchsenmutter (Nm) 15115125 125120 | 20 | 40 | 40 40
Empfohlenes Anzugsm.
Gehauseschrauben Xc (Nm)

10 | 26 | 26 | 40 | 65 | 80 | 70 | 100 | 145 | 145

SW Sechskantschraube 8 |10 |10 13|13 |13 |13 [ 19| 19 | 19
Anschlag

SW Gehauseschrauben

AL 8.0 1013|1317 |19 |22 | 19 | 24| 24 | 24

Toleranz fur Anzugsmomente Stopfbuchsenmutter + 10 %
Toleranz fur Anzugsmomente Gehduseschrauben +10 %

7.9 Gewichtstabelle:

Die folgende Tabelle beinhaltet Gewichtsabschatzungen von PN40 Armaturen mit
Hahngriff in Standard Ausfuhrung.

Gewichtstabelle KHA [kg]

Nennweite DN Stutzentyp

Zoll mm | Flansch (EN) | SchweiBende | Muffenstutzen
1/2" 15 2,3 0,85 0,90
3/4" 20 3,5 1,45 1,45

1" 25 4,3 1,80 1,80
11/4" 32 6,8 3,10 3,15
11/2" 40 9,0 4,75 4,75

2" 50 13,5 7,60 7,55
21/2" 65 18,0 10,60 -

3" 80 28,8 19,50 -

4" 100 40,6 28,00 -

5" 125 66,0 49,50 -

wT 2858/01
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7.10 Dichtelemente fur spezielle Anforderungen:

Durch ein Baukastensystem konnen die Dichtelemente geméai den Anforderungen mit
Sonderdichtringen ausgestattet werden. Dies ist auch bei bereits eingebauten
Kugelhahnen maoglich.

Samtliche Dichtelemente sind einbaufertig vormontiert!

ACHTUNG: Bei der Montage mussen die Kugel und der Dichtring mit Silikonspray
eingefettet werden.

MM Metall SS METALL-Spezial Dichtelement
Dichtelement Temp.400°C
Flachdichtung Flachdichtung
C-4430 F:\ C-4430 Fq
I\/IansF(éhFeltte Manschette
-rion K-Flon
2x Grafit
Kugeloberflache ;
hartverchromt Kugeloberflache
hartverchromt

Dichtring
plasmanitriert Grafitscheibe/-n Grafitscheibe/-n
Dichtring
plasmanitriert

FUr abrasive und mit Feststoffen versetzte Medien sowie fur Medien die stark
verschmutzt und kornig sind bzw. zur Kristallisierung neigen.

VWV Viton Dichtelement

(z.B. Nieder und DD GG Gas KFC Fire-Safe
Hochvakuumbereich)
Flachdichtung
Flachdichtung C-4430
N et C-4430 2x Grafit \ F
anschette :
Viton (FKM/FPM) \_ F Flachdichtung l
Distanzring
Haltescheibe
einteilig
Viton (FKM/FPM) KFC-25
Dichtring Dichtring
wT 2858/01
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7.11 Stopfbuchsen flr unterschiedlichste Anforderungen:

7.11.1 Standard ,FS* Stopfbuchse:

Anwendung:

7.11.2 Labyrinth

Anwendung:

LABP* Stopfbuchse:

Fluid Control
11 | Stopfbuchsmutter 1.4404
10 | Tellerfeder 1.4310
9 | Scheibe 1.4404
8 | O-Ring AUSSEN FEPM A75H
7 | O-Ring INNEN FEPM A75H
6 | Dichtungseinsatz 1.4401
5 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
4 | Dichtungsbuchse Grafit
3 | Schaltwelle [t. Konfiguration
2 | Reibbeilage Peek
1 Gehause It. Konfiguration
12 | Stopfbuchsmutter 1.4404
11 | Tellerfeder 1.4310
10 | Scheibe 1.4404
9 | Druckring 1.4404
8 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
7 | Beilage Grafit
6 | Stopfbuchsenlamelle PTFE (K-FLON)
5 | Scheibe 1.4401
4 | Beilage Grafit
3 | Schaltwelle It. Konfiguration
2 | Reibbeilage Peek
1 | Gehéuse It. Konfiguration

wT 2858/01

Seite 21 von 36




KLINGER

7.11.3 Pur ,PTFE" Stopfbuchse:

Anwendung:

7.11.4 ,GAS* Stopfbuchse:

Fluid Control
12 | Stopfouchsmutter 1.4404
11 | Tellerfeder 1.4310
10 | Scheibe 1.4404
9 | Reibbeilage Peek
8 | Druckring 1.4404
7 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
6 | Scheibe PTFE (K-FLON)
5 | Stopfbuchsenlamelle PTFE (K-FLON)
4 | Scheibe 1.4401
3 | Schaltwelle [t. Konfiguration
2 | Reibbeilage K-Flon (PTFE)
1 Gehause It. Konfiguration
18 | Sicherungsring 1.4116
12 | Anschlag 1.4401
11 | Stopfouchsmutter 1.4404
10 | Tellerfeder 1.4310
9 | Scheibe 1.4404
8 | O-Ring AUSSEN FKM 80 ShA
7 | O-Ring INNEN FKM 80 ShA
6 | Dichtungseinsatz 1.4401
5 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
4 | Dichtungsbuchse Grafit
3 | Schaltwelle It. Konfiguration
2 | Reibbeilage Peek
1 Gehause It. Konfiguration

Anwendung:

wT 2858/01
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7.11.5 Grafit ,GRA" Stopfbuchse:
10 | Stopfbuchsmutter 1.4404
9 | Tellerfeder 1.4310
8 | Scheibe 1.4404
7 | Reibbeilage Peek
6 | Druckring 1.4404
5 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
4 | Dichtungsbuchse/-n Grafit
3 | Schaltwelle [t. Konfiguration
2 | Scheibe 1.4401
1 | Gehause It. Konfiguration
Anwendung:
7.11.6 Viton VIT* Stopfbuchse:
10 | Stopfbuchsmutter 1.4404
9 | Tellerfeder 1.4310
8 | Scheibe 1.4404
7 | O-Ring AUSSEN FKM 80 ShA
6 | O-Ring INNEN FKM 80 ShA
5 | Dichtungseinsatz 1.4401
4 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
3 | Schaltwelle It. Konfiguration
2 | Reibbeilage Peek
1 | Gehause It. Konfiguration

Anwendung:

wT 2858/01
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7.11.7 Aflas ,AF* Stopfbuchse:

Anwendung:

7.11.8 Ammoniak ,,C70M*“ Stopfbuchse:

Anwendung:

Fluid Control
10 | Stopfbuchsmutter 1.4404
9 | Tellerfeder 1.4310
8 | Scheibe 1.4404
7 | O-Ring AUSSEN FEPM A75H
6 | O-Ring INNEN FEPM A75H
5 | Dichtungseinsatz 1.4401
4 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
3 | Schaltwelle It. Konfiguration
2 | Reibbeilage Peek
1 | Gehause It. Konfiguration
10 | Stopfbuchsmutter 1.4404
Tellerfeder 1.4310
Scheibe 1.4404
7 | O-Ring AUSSEN CRCI;F;ISBI 68
6 | O-Ring INNEN CRCI;F;ISBI 68
5 | Dichtungseinsatz 1.4401
4 | "Antistatik" Scheibe 1.4401
3 | Schaltwelle It. Konfiguration
2 | Reibbeilage Peek
1 | Gehause It. Konfiguration

wT 2858/01
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8. Transport und Lagerung:

Nach Anlieferung sollte der Empfanger zun&chst eine Vollzahligkeitsprifung vornehmen.
AuBerdem ist darauf zu achten, dass die Armaturen und evtl. aufgebaute Antriebe
wahrend des Transports keinen Schaden genommen haben.

Bitte kontrollieren Sie auch, ob die gelieferten Armaturen (Typen, Nennweiten, etc.) mit
der Bestellung Ubereinstimmen. Abweichungen sind sofort an KLINGER Fluid Control zu
melden. Offensichtliche Transportschaden melden Sie bitte beim anliefernden
Spediteur. Ballostar® Kugelhahne werden in OFFEN-Stellung angeliefert wobei die
Anschlisse zum Schutz vor Verunreinigungen und Beschadigungen abgedeckt sind.
Diese Abdeckungen durfen erst unmittelbar vor dem Einbau entfernt werden.

e Lagerung in der werksméaBigen Verpackung.

e Die Armaturen sind in geschlossenen Raumen, in nicht aggressiver Atmosphare,
vor Feuchtigkeit und Verschmutzung geschutzt zu lagern.

e Werden Abdeck- oder Schrumpffolien verwendet, ist durch entsprechende
MaBnahmen daflr zu sorgen, dass die Atmosphére innerhalb der Abdeckungen
kondensationsfrei ist.

e FUr die Lagerung in staubigen Raumen werden entsprechende SchutzmalBBnahmen
angeraten.

e Um Verwechslungen auszuschlieBen, sollen alle lagernden Teile entsprechend den
Lieferpapieren benannt und lagerortmasig aufoewahrt werden.

e Die Temperatur innerhalb der Lagerrdaume soll die Grenzwerte —20 °C und +50 °C
nicht Uberschreiten. Rasch erfolgende Temperaturwechsel sind moglichst zu
vermeiden (Kondenswasser).

e Allfallige, auf die Lagerhaltung einflussnehmende, im Bereich von KLINGER Fluid
Control liegende Anderungen werden in Form von Rundschreiben zeitgerecht
bekanntgegeben.

e Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Lieferung und muss mit der Ware gelagert
werden, sodass gewahrleistet ist, dass alle wichtigen Informationen und Unterlagen
weitergereicht werden.

e FUr Manipulationen sind die dem Gewicht entsprechenden Hebeseile und die an
der Armatur befindlichen Hebemaoglichkeiten (falls vorhanden) zu verwenden.

Schaden, welche durch unsachgemaBe Lagerung oder Manipulation entstanden sind,
entbinden KLINGER Fluid Control von Verpflichtungen die aus Gewéhrleistung, Garantie
und Produkthaftung abzuleiten sind.

wT 2858/01
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9. Funktionsprinzip:

Der Kugelhahn garantiert durch sein ,elastisches Dichtsystem” sowohl bei hohen als
auch bei niedrigsten Drucken volle Dichtheit. Die erforderlichen Anpresskrafte zwischen
dem kugeligen Absperrteil und den Dichtelementen werden durch den in der
Absperrarmatur entstehenden Differenzdruck erzeugt. Bei diesem Dichtprinzip der
+SCHWIMMENDEN KUGEL” ist es wichtig, dass der Absperrteil zwischen den beiden
Dichtringen frei beweglich gefuhrt ist. Diese Ringe Uben eine Doppelfunktion aus: Sie
fUhren die Kugel und nehmen die Lagerkrafte auf.

KRAFTFLUSS

I

Dieses Prinzip wird bei Kugelhahnen kleinerer Nennweiten angewendet. Mit groBer
werdenden Nennweiten steigen die von den Dichtringen aufzunehmenden Krafte. Um
eine hohe Lebensdauer zu erreichen und die Schaltkréfte fur die Schwenkbewegung
der Kugel moglichst gering zu halten, ist diese dreiteilige Bauform nicht fur alle
Nennweiten maoglich.

10. Wirkungsweise:

Die beiden vorgespannten federnden Dichtelemente aus rost- und sdurebestandigem
Stahl mit KFC-Dichtringen, einer U-Manschette aus K-Flon und jeweils einer
Grafitflachdichtung kugel- und rohrleitungsseitig an der Ein- und Ausgangsseite des
Kugelhahnes bilden gemeinsam mit der Kugel das Dichtsystem. Der Druck des
Mediums presst die Kugel an das ausgangsseitige Dichtelement, gleichzeitig wird aber
auch das eingangsseitige Element gegen die Kugel gedruckt.

wT 2858/01
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Der Ballostar® Kugelhahn ist wartungsfrei und kann in beiden Durchflussrichtungen
druckbeaufschlagt werden.

Die am auBeren Umfang der Haltescheibe aufgezogene U-Manschette ist vollstandig
gekammert (nur bei Ausfuhrung Haltescheibe) und dichtet gegen den
Gehéauseanschlussteil nach auBBen ab. Die zusatzlichen Grafitbeilagen schitzen vor
Leckage auch vor Leckagen bei temperaturbedingten Ausfall der F-Flon U-Manschette.

T

Auftretende Kréfte:

F1....Mediumskraft die auf

F2 F = die Kugel wirkt
*
[ - F2....Mediumskraft die auf
das Dichtelement wirkt
F1 F1+F2+FV Fv....Vorspannkraft des
— — Dichtelements
F1+F2+Fv....Gesamtkraft die auf
[ — den Sitzring wirkt
*
S F2

Die Stutz- und Deckscheibe verhindern das FlieBen des Dichtringes in radialer Richtung
(1), gegen die Ruckseite (2) und Durchgang (3). Die Kugel driickt gegen den Dichtring
(4). Der Dichtring kann sich daher weder setzen noch wegflieBen, da er von allen Seiten
umschlossen ist (bei Haltescheibe). An der Gehauseteilung sorgen U-Manschette und
Grafitflachdichtungen gemeinsam fur Dichtheit im Durchgang und nach auB3en.

wT 2858/01
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Die Abdichtung der Betatigungseinheit (Schaltwelle) erfolgt mit einer durch eine
Tellerfeder unterstitzten STOPFBUCHSE. Die Kombination von
temperaturunempfindlichen Grafitpackungen und im Drucksttck untergebrachte O-
Ringe erfillen héchste Anspriiche an Sicherheit und Dichtheit nach auBen. Gleichzeitig
wird durch diese Konstruktion ein niedriges Betatigungsmoment sichergestellt.

Die Tellerfeder ist so angeordnet, dass immer ein Anpressdruck auf die Stopfbuchse
wirkt, um wechselnde Temperatur- und Druckunterschiede auszugleichen.

L

nd

P

AN

11. Ausfuhrung DBB (Double Block & Bleed):
11.1 PT-Diagramme:

PN - Druck (bar)

(1 bar = 0,1 MPa) . DN 50-125
40 DN 15-40
35
30
25
20
15
10

5
0 Temp. ° C
=° 8 ¥ 8 8 8 8 § 8 8 & § §
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11.2 Werkstoffkombinationen:
2 14) (15) (19 120 }
9 13
10 12

7 1
/ ' 18

21 |

22 | Bundbuchse Peek / Iglidur X

21 | Kugelbett 1.4462

20 | Sechskantmutter A4

19 | Zylinderschraube A4

18 | Sechskantschraube A4

17 | Flanschstutzen KHA/-E 1.0619/1.0345 | 1.4408/1.4404

16 | Flachdichtung Klingersil C-4430

15 | Stopfblchsenmutter 1.4404

14 | Tellerfeder 1.4310

13 | Scheibe 1.4404

12 | Scheibe 1.4401

11 | O-Ring FEPM A75H

10 | O-Ring FEPM A75H

Dichtungseinsatz KHA

9 KHA 1.4401

8 |[Stutzring 1.0038 | 1.4404

7 | Reibbeilage Peek

6 | Manschette K-FLON

5 | Stutz- & Deckscheibe 1.4101

4 | Dichtring KFC-25

3 | Kugel DBB V4A

2 | Schaltwelle DBB 1.4104

1 | Gehduse KHA 1.0619 | 1.4408
Pos. | Name Material

VI | Xc

wT 2858/01
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12. Einbau- und Inbetriebnahmevorschriften:

Zum Schutz gegen Verunreinigungen und Beschadigungen sind die Anschlusse der
Armaturen abgedeckt. Wir empfehlen diese Abdeckungen erst kurz vor dem Einbau zu
entfernen.

Ballostar® Kugelhahne konnen in jeder Lage eingebaut werden. Der Einbau soll in
Offenstellung (Lieferzustand) erfolgen, um eine Beschadigung der Kugeloberflache zu
verhindern.

Bei Kugelhahnen mit SchweiBenden ist beim Einbau entsprechend der
SchweiBanleitung vorzugehen. Armaturen mit Anschwei3enden konnen grundsétzlich
durch SchmelzschweiBverfahren in eine Rohrleitung eingeschweil3t werden. Hierbei sind
die schweil3- und qualitatstechnischen Anforderungen und deren Normen zu
bertucksichtigen und daher darf das Schweil3en nur von qualifizierten Personal
durchgefuhrt werden. Ebenso sind die Sicherheitsvorschriften des Anlagenbetreibers
bzw. des Anlagenbauers einzuhalten.

Der Einbau von Armaturen mit Flanschenden darf nur von qualifiziertem Personal gemas
EN 1591 durchgefuhrt werden. Dabei ist darauf zu achten ist, dass keine zusétzlichen
Spannungen auf die Armatur einwirken, wie z.B. durch zu groBen Abstand zwischen
den zu verschraubenden Flanschen.

Nach dem Einbau, vor Inbetriebnahme, ist darauf zu achten, dass Festkorper und
Verunreinigungen, die nicht Bestandteil des Mediums sind, aus der Rohrleitung bzw.
aus der Anlage entfernt werden.

Vor der Inbetriebnahme sind eine Druckprobe sowie eine Funktionsprobe
durchzufuhren.

Bei der Inbetriebnahme von Armaturen in Dampfleitungen ist auf eine ordnungsgemane
Kondensatentleerung zu achten um die Gefahr eines Dampfschlages zu verhindern. Ein
Dampfschlag kann im Extremfall zum Bruch der Armatur fGhren.

In allen Betriebsphasen (Hochfahren — Betrieb — Runterfahren) ist darauf zu achten,
dass sprunghafte Temperatur und Druckanstiege vermieden werden.

Der hochste zugelassene Prufdruck ist 1,1 x PN, wenn sich der Hahn im geschlossenen
Zustand befindet. Wahrend des Testens des Rohrdrucks (1,5 x PN) muss der Hahn
gedffnet sein.

Auch beim Transport zum Einbauort sind die Kugelhahne so zu sichern, dass sie nicht
um- bzw. herunterfallen kdnnen, sich nicht gegenseitig anstoBen oder anderweitig
beschadigt werden.
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12.1 SchweiBanleitung:

Beim SchweiBen sind die schwei3- und qualitdtstechnischen Anforderungen und deren
Normen zu berucksichtigen. Der Kugelhahn muss in gedffneter Kugelstellung in die
Rohrleitung eingeschweil3t werden.

Der Kugelhahn "KHA-S" mit Anschwei3enden und kurzer Baulange muss beim
EinschweiBen in die Rohrleitung nicht demontiert werden': Die beim Schweil3en
entstehende Warme hat keinen Einfluss auf die Dichtelemente, da die Wandstéarke des
Gehausematerials als Kuhlzone ausreicht.

Schweistutzenwerkstoffe

Werkstoffbezeichnung o Si Mn | P% | S% Mo . Cu
ro Ni 9 V9
Klinger Werkstoffnr. C% % % max. | max. Cr 9% % L % A
0,18 0,50
VIl | GP2aocH | 1.0619 - | O80T 0030 | 0,000 | 990 | O12 ] 040 ) 0,30 1 0,03
max. max. max. max. max. max.
0,23 1,20
. 18,00 2,00 9,00
GX5CrNiMo 0,07 | 1,50 1,50 ’ - ’ 0,50
Xc 19-11-2 1.4408 max. | max. | max. 0,040 | 0,030 max.

20,00 2,50 12,00

* FuUr Gussstucke mit einer maBgebenden Wanddicke < 28 mm ist ein Massenanteil flr
S von 0,030 % zulassig.
*Cr+Mo+Ni+V+Cu<1,00%

An der Gehausekante darf die Temperatur von + 250 °C nicht Uberschritten werden.
Temperaturkontrolle vornehmen. Eine Kuhlung des Hahngehauses wahrend des
Schweif3vorganges ist zweckmalig. Nach dem Erkalten mussen die Anzugsmomente
der Verbindungsschrauben laut Tabelle Uberpruft werden.

Zulassige SchweiBverfahren: WIG und MAG
Unzulassige, ausgeschlossene Schweilverfahren: Autogenschwei3en

Grundsatzlich sollten die SchweiBenden, um eine mdglichst optimale
SchweiBnahtqualitat zu erreichen, vor dem SchweiBvorgang angeschliffen werden. Die
von Klinger Fluid Control durchgefuihrten Tests wurden ohne vorherigem schleifen der
SchweiBBenden durchgefuhrt. Da die KACP Beschichtung, anders als bei abgeklebten,
lackierten Teilen, bis zur SchweiBnaht ragt, tritt im Bereich der Warmeeinflusszone eine
Verfarbung bzw. ein verbrennen der Zink-Schicht auf. Hier ist somit nach dem
Schweil3prozess kein ausreichender Korrosionsschutz mehr gegeben und es muss wie
bei blanken Schweienden auch, sofern erforderlich, ein entsprechender
Korrosionsschutz aufgebracht werden.

T Ausgenommen KHA Variantenkonfigurationen welche Rein-PTFE oder FKM (Viton) Dichtelemente
und/oder Stopfbuchspackungen enthalten.
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13. Wartung und Instandsetzung:

Wartungs- und Inspektionsintervalle sind vom Betreiber in Abhangigkeit der Betriebsart
festzulegen, da diese Armaturen unter verschiedensten Betriebsbedingungen
verwendet werden kdénnen.

Um bei geringen Schaltzahlen die Lebensdauer zu erhdhen, empfehlen wir von Zeit zu
Zeit einen Schaltvorgang vorzunehmen. Dabei reicht es vallig aus, die Kugel nur um
einige Winkelgrade zu bewegen (loszurei3en).

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur von sachkundigem Personal
durchgefuhrt werden.

Vor Beginn von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten ist darauf zu achten, dass das
Rohrleitungssystem drucklos ist und sich keine Ruckstande des Mediums darin
befinden.

Bei eventuellen Undichtheiten nach auBBen sind an den entsprechenden Stellen die
Anzugsmomente gemal3 der Anzugstabelle zu Uberprufen.

Bei der Demontage eines Stellantriebes ist es notwendig, diesen in aufgebauter Lage
gegen Verdrehung zu sichern bevor die Verbindungsschrauben geldst werden.

13.1 Dichtungstausch:

Vor der Montage sind samtliche Einzelteile, im Besonderen die
! Dichtungen und Dichtungsoberflachen, gewissenhaft zu kontrollieren und

ACHTUNG | bei Beschadigung durch neue Teile zu ersetzen. Sichtbare

Verunreinigungen an den bearbeiteten Stellen sind zu sdubern.

13.1.1 Dichtungstausch an der Schaltwelle:

e Hahn in OFFEN-Stellung bringen

e Leitung drucklos machen

e Armatur aus der Leitung ausbauen

e (Gehauseverbindungsschrauben demontieren

e Dichtelemente und StUtzringe (falls vorhanden) aus dem Gehdusemittelstick
entfernen

o Kugel in GESCHLOSSEN-Stellung bringen und entfernen

e Hahngriff demontieren

e Stopfbuchsenmutter entfernen

e Schaltwelle und Beilage ausbauen

e Tellerfeder, Scheibe, Beilage, Druckring und Antistatik-Scheibe entfernen

e Stopfbuchse entfernen und durch eine neue ersetzen

e Beilagen Uberprufen und falls erforderlich ersetzen

e Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge (Anzugsmomente laut Tabelle)

e Funktionsprobe
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13.1.2 Tausch der Dichtelemente:

e Hahn in OFFEN-Stellung bringen

e Leitung drucklos machen

e Alle Gehéauseverbindungsschrauben I6sen und zumindest sechs Schrauben
demontieren, zwei gegenuberliegende Schrauben in geldster Position verbleiben um
diese als Schwenkachse zu verwenden

Gehausemittelstlick ausschwenken

Dichtelemente und Stutzringe (falls vorhanden) entfernen

Kugel in GESCHLOSSEN-Stellung bringen

Neue Dichtelemente und Stutzringe einbauen (bei einteiligen Dichtelementen die
StUtzringe nicht mehr einbauen)

Gehausemittelstlick wieder zwischen die Stutzen einfuhren und leicht anziehen

e Schrauben Uber Kreuz mit vorgeschriebenem Anzugsmoment laut Tabelle anziehen
e Funktionsprobe

13.2 Standardschmierstoffe:

O-Ringe: Silikonfett OKS 1110
Schraubengewinde: MOLYKOTE 1000
Ubrige Teile: MOLYKOTE 55 M

In Sonderfallen muss das bei Bestellung vorgeschriebene Schmiermittel verwendet
werden.
z.B.: Sauerstoffanwendungen Kiiberalfa YV93-302
Gasanwendungen Kliber Nontrop ZB91
Sterildampfanwendungen KlUberalfa YV91
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14. Antriebsaufbau:

Der Antrieb ist mit dem der Nennweite entsprechenden Drehmoment auszulegen. Die
Werte sind nach einer technischen Abfrage (Druck, Dichtungswerkstoff, Medien etc.)
mit dem Hersteller festzulegen.

Anbausituation nach
DIN 3337, ISO 5211

KLINGER Fluid Control empfiehlt den Einsatz von Aufbauteilen (Konsole und Kupplung,
wie auf der oberen Grafik dargestellt), wenn die Verbindungsbohrungen von Antrieb und
Armatur nicht passen oder hohere Temperaturen auftreten.

Ein direkter Aufbau ohne Konsole und Kupplung eines Stellantriebes wird nur bei
Einsatztemperaturen unter 80 °C empfohlen.

14.1 Montage des Antriebes:

Beim Aufbau von Antrieben mussen die vom Antriebshersteller festgelegten
Bedingungen zwingend eingehalten werden. FUr Schaden aufgrund unsachgemaBier
Antriebsaufbauten kann der Hersteller des KLINGER Ballostar® KHA’s keine Haftung
ubernehmen. Im Zweifelsfall wird dazu geraten jeden Antriebsaufbau mit dem Hersteller
des Antriebs und der Armatur abzusprechen. Montagearbeiten durfen nur durch
qualifiziertes Personal erfolgen.

Kugelhahn in OFFEN-Stellung bringen.

Antrieb lagerichtig aufsetzen und verschrauben. Wenn erforderlich auch verstiften.
Endlagen einstellen.

Funktionsprobe.
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! Bei elektrischen Stellantrieben ist sicher zu stellen, dass die Endlagen
ACHTUNG | mit Weg-Endschaltern und nicht mit Drehmoment-Endschaltern
begrenzt werden.

! Armatur ist rechtsdrehend zu schlieBen. Es ist zu beachten, dass die 90°
ACHTUNG | Bewegung in ihren Endlagen AUF-ZU genau eingehalten wird.

15. Ersatzteilliste:

Die nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick tber die verfigbaren Ersatzteilvarianten.
Bei der Bestellung muss die genaue Bezeichnung der Armatur, der Stopfbuchse, der
Dichtelemente sowie die Werkstoffkennziffer der Armatur bekanntgegeben werden.

Nennweite Stopfbuchse Stopfbuchse una Dichtelemente
Dichtelemente
15 ° ° °
20 . . °
25 ° ° °
32 . ° .
40 ° ° °
50 ° ° °
65 . ° .
80 ° ° °
100 . . °
125 o o o
e = verflgbar X = nicht verflgbar

16. Entsorgung:

Sofern nicht durch andere Gesetze eine abweichende Behandlung zu erfolgen hat,
sollen die verwendeten Materialien entsprechend ihrer Eigenschaft getrennt und der
Rohstoffwiederverwertung zugefugt werden. Voraussetzung ist, dass diese Rohstoffe
auf Veranlassung des Betreibers entsprechend dekontaminiert sind.
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Notizen:
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